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ТЕХНИЧЕСКИЙ ЛИСТ 
 

SK2ST210-3 
Легкоудаляющийся герметизирующий жгут 

R00 Обновление 16.06.23 
 

 
► ОПИСАНИЕ 

 
SK2ST210-3 - это многофункциональный герметизирующий жгут повышенной липкости, 
который по окончанию процесса очень легко удаляется с поверхности металлической или 
композитной оснастки благодаря новой улучшенной формуле. Может применяться при 
температурах до 210°C в печах и автоклавах. Для оптимального снятия жгута с оснастки 
рекомендуется охладить поверхность оснастки до комнатной температуры.  
 
Продукт используется в различных процессах изготовления деталей из полимерных 
композиционных материалов. 
 
 
► ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ  
       
Материал:    Синтетическая резина 
Цвет:     Желтый    
Макс. рабочая температура*: 210°C    
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
► РАЗМЕР 
 

Толщина Ширина Длина Упаковка 

3мм 12мм 7,5м 
    40 рулонов в 

ящике 

 
Срок годность: 12 месяцев минимум при соблюдении условий хранения. 
Условия хранения: рекомендуется хранить при температуре от +10°C до +30°C, хранить в 
горизонтальном положении в оригинальной упаковке. 
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► ПРИМЕЧАНИЕ 
 
Все поверхности должны быть чистыми, сухими и очищенными от разделительных составов 
и пыли. Жгут наклеивайте на поверхность, непосредственно сматывая с рулона, надавливая 
по всей длине для достижения оптимальной адгезии. Удалите защитную бумагу и наложите 
следующий жгут внахлёст к предыдущему, надавив для оптимальной герметизации 
соединения. 
* Максимальная рабочая температура зависит от длительности при максимальной 
температуре и специфики процесса, мы рекомендуем провести тест перед использованием. 
 


